BN 1) Présentation

La pyramide du CIM (Computer Integrated Manufacturing) ou,

en frangais, production intégrée par

fonctions des systemes informatiques permettant l'automatisa-
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(2) SCADA

@ Un systéme de supervision (niveau

doit traiter un grand nombre de mesures et controler
les installations a distance et en temps réel.

@ SCADA (Supervisory Control And Data Acquisition) :
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® Les logiciels SCADA se présentent sous la forme

d’écrans de contréle.
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o |l faut transmettre les consignes et recevoir les informations qui proviennent du terrain.

Exemple

Pour le remplissage d'une cuve :

« |a supervision envoie une consigne de mise en route d’une pompe a un automate ;
« 'automate active alors la pompe et le niveau monte dans la cuve ;

« l'automate recoit la mesure de niveau et la communique a la supervision.
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® Les échanges se font toujours a travers un réseau de communication. Sa complexité
dépend de la taille du systéme a superviser.
® Deux exemples d'architecture de base :
Type d’architecture Principe Schéma
| 1 . . . 1 o 1
| | © Le superviseur communique directement Poste dacquisition [
1 | avec les automates au travers d’un réseau | et dexploitation g
| Monoposte | dit industriel \ s ‘

. . A = 4’[—'f, -
remedsconmuictonsies | ey ] N5 Q0

I

. . [ Réseau informatique - Messagerie TCP/IP |
| * Pour les installations plus complexes w T T |
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réseau informatique classique (Ethernet)

Client-serveur

>»> @ Lasupervision industrielle est un systéme informatique muni d’écrans, dédié au contréle
et a la surveillance de machines automatisées, a distance et en temps réel.
@ Lasupervision recoit les informations sur I'état des machines pour la surveillance et envoie
des consignes aux automates pour le contréle des machines.
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